One-pager FAIR

Objective of the process First Article Inspection Report

= The supplier provides an initial sample in order to prove that the delivered
product meet the customer's (MAN ES) quality standards.
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Part requiring documentation Applicable specification for sample submission are contsined in th following documents:

Initial sampling sequence

Dokumentstionspflichtiges Tail Die firr die Erstmusterprifung zwischen MAN Turbo und Lisferant versinbartan
Spezifikationen sind in folgenden Unterlagen enthalten.
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Series approval Upload SAP Conclusion FAIR approval
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Please send the initial sample test report to: FAIR-GT@man-es.com Det
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MAN Energy Solutions

First Article Inspection Report (FAIR)

Inspection

List of content;

MAN Quality Inspection Report (signed)

Dimensional Report including bubble drawing

Photo documentation

Test reports (e.g. NDT, Laboratory, Heat treatment etc.)
Material Certificates

Additional information

Etc. (e.g. MPP/VPP)

NogakwbrE

Part:

Part number:
Purchase order:
Supplier:
Location:

Date: [ |

Comments/Remarks:

Part Picture 1

Part Picture 2
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First Article Inspection

[] []

Source Inspection

[]

Quality check

Erstmuster Inspektion Qualitatskontrolle
Date of issue | |
Ausstellungsdatum
Page Of Page
Blatt von Blatt
. ) Report-No. Bericht-Nr. Reference Zeichen

Supplier Lieferant
MAN Report-No. Bericht-Nr. Reference Zeichen
Supplier Code.
Lieferanten Nr.

Supplier MAN (Purchaser)

Lieferant

Einkaufer

Rev.No / Date
Anderungsstand / Datum

Drawing Number.
Zeichnungs No.

Part Number.
Artikel / Teile. Nr.

Rev.No / Date
Anderungsstand / Datum

Part Name
Benennung

Purchase Order No

Bestellnummer Bestell-/Abruf-Datum

Date of Purchase Order date

Destination
Abladestelle

Delivery Note No

Lieferschein-Nr. Lieferschein-Datum

Date of Delivery Note

Anzahl der Muster

Quantity of samples

Part requiring documentation
Dokumentationspflichtiges Teil

Applicable specification for sample submission are contained in the following documents:
Die fur die Erstmusterpriifung zwischen MAN Turbo und Lieferant vereinbarten

Spezifikationen sind in folgenden Unterlagen enthalten.

O JalYes [0 Nein/No

Reason for Part Submission
Grund der Bemusterung

New Part / Neues Teil
Changed Specification / geadnderte Spezifikation

New manufacturing Location / neuer Fertigungsstandort

OoooOoooa

New Supplier / New Subsupplier / Neuer Lieferant oder Unterlieferant

Changed Production Process / gednderte Fertigungsbedingung

Extended interuption of production / langeres Aussetzen der Fertigung

Content of Part Submission Report

Ooooooag

Dimensional Report

Material Report / Laboratory Certificate
Performance Test Results

Vendor Production (Quality) Plan
Drawing
Add necessary Information, if any

Prifergebnisse siehe Folgeblatter. Nicht eingehaltene Spezifikationen sind durch Unterstreichung gekennzeichnet. Die Ist-Werte sind in der Reihenfolge der
Musternumerierung aufgefihrt. Dokumentationspflichtige Merkmale sind mit einem ,D“ gekennzeichnet.

For check results refer to attached froms. Measurements devaiting from spezification are underlined. Actual measurements are listed in line with sample

number. Items requiring dokumentation are identified: ,,D*.

Bestétigung / Confirmation
Wir bestatigen / We hereby confirm

1. daR die vorgestellten Priifteile vollstandig mit serienméagigen Betriebsmitteln
und unter serienmafigen Bedingungen hergestellt worden sind.

That samples submitted are completely made with regular production
tooling following regular production methods.

2. die korrekte Durchfiihrung der Priifung und ihre Darstellung in diesem
Bericht (Abweichungen davon sind in diesem Bericht besonders
angegeben)

Correct sample inspections and their listing in this report ( deviations
are especially shown).

3. daR eine Freigabe den Lieferanten nicht von der Verantwortung, nach der
jeweils gultigen Zeichnung bzw. Lehre und vorgeschriebenen
Funktionsvorschrift zu liefern, entbindet.

That a sample approval will not relieve the source of the resonsibility
to deliver material according to the applicable drawings and
specifications.

Entscheidung / Decision

FAIR Source Inspection Quality check
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Name/Hausruf-(bei Riickfragen) Name / Tel.No. (in case of inquiry)

Auflagen / Conditions

Date
Datum

Accountable Signatures
verantwortliche Unterschriften

Date
Datum

Accountable Signatures
verantwortliche Unterschriften
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Supplier Lieferant Date of issue Page Of Page
Drawing Number. Drawing No. Rev.No / Date Anderungsstand / Datum Supplier Report-No. Bericht-Nr. Reference zeichen Supplier Code.
Lieferanten Nr.

Part Name Benennung MAN Turbo | Report-No. Bericht-Nr. Reference zeichen
Pos/ Merkmal / Sollwert IST-Wert (Lieferant) IST-Wert (MAN Turbo)
op. Predetermined desired value Actual results (Supplier) Actual results (MAN Turbo)
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Date Accountable Signatures Date Accountable Signatures

Page 3 of 3

Inspection Report Rev 02 M.Memis PTQS




	One_Pager_Erstmusterprüfbericht_V4_ENG.pdf
	One-pager FAIR


	ReportNo BerichtNr: 
	Reference Zeichen: 
	ReportNo BerichtNr_2: 
	Reference Zeichen_2: 
	Supplier Code Lieferanten Nr: 
	Supplier Lieferant: 
	MAN Purchaser Einkäufer: 
	Part Name Benennung: 
	Purchase Order No Bestellnummer: 
	Date of Purchase Order date BestellAbrufDatum: 
	Destination Abladestelle: 
	Delivery Note No LieferscheinNr: 
	Date of Delivery Note LieferscheinDatum: 
	Quantity of samples Anzahl der Muster: 
	Supplier Lieferant_2: 
	Of Page_2: 
	Drawing Number Drawing No: 
	RevNo  Date Änderungsstand  Datum: 
	Part Name Benennung_2: 
	Supplier Code Lieferanten Nr_2: 
	Part Picture 1: 
	Part Picture 2: 
	Part: 
	Part number: 
	Purchase order: 
	Supplier: 
	Location: 
	Comments/Remarks: 
	Check Box2: Off
	Check Box3: Off
	Check Box4: Off
	Date of issue: 
	Page: 
	Of Page: 
	Part Number: 
	Rev: 
	No / Date: 
	 No / Date: 

	Drawing Number: 
	Text: 
	Check Box7: Off
	Check Box8: Off
	Check Box9: Off
	Check Box10: Off
	Check Box11: Off
	Check Box12: Off
	Check Box13: Off
	Check Box14: Off
	Check Box15: Off
	Check Box16: Off
	Check Box17: Off
	Check Box18: Off
	Check Box19: Off
	Check Box20: Off
	Auflagen: 
	Date: 
	Accountable Signatures: 
	Check Box24: Off
	Check Box25: Off
	Check Box26: Off
	Check Box27: Off
	Check Box28: Off
	Check Box29: Off
	Check Box30: Off
	Check Box31: Off
	Check Box32: Off
	Check Box33: Off
	Check Box34: Off
	Check Box35: Off
	Name bei Rückfragen: 
	Text26: 
	Text27: 
	Text29: 
	Text30: 
	Text31: 
	Text32: 
	Text33: 
	Text34: 
	Text35: 
	Text36: 
	Text37: 
	Text38: 
	Text39: 
	Text40: 
	Text41: 
	Text42: 
	Text43: 
	Text44: 
	Text45: 
	Text46: 
	Text47: 
	Text48: 
	Text49: 
	Text50: 
	Text51: 
	Text52: 
	Text53: 
	Text54: 
	Text55: 
	Text56: 
	Text57: 
	Text58: 
	Text59: 
	Text60: 
	Text61: 
	Text62: 
	Text63: 
	Text64: 
	Text66: 
	Text67: 
	Text68: 
	Text69: 
	Text70: 
	Text71: 
	Text72: 
	Text73: 
	Text74: 
	Text75: 
	Text76: 
	Text77: 
	Text78: 
	Text79: 
	Text80: 
	Text81: 
	Text82: 
	Text83: 
	Text84: 
	Text85: 
	Text86: 
	Text87: 
	Text88: 
	Text65: 
	Text65d: 


