Unser Labor

Seit 1993 eigenes, akkredi-
tiertes Werkstoffpriflabor
DIN EN ISO/IEC 17025

Schnellservice fiir:

= mechanisch-techno-
logische Werkstoff-
prifung

= spektrometrische Ana-
lytik

= makro- und mikrosko-
pische Untersuchungen

= Schadensuntersuch-
ungen (auch Begut-
achtungen vor Ort)

= zerstérungsfreie Werk-
stoffpriifung

Tel:. +49 40 7409 335
Fax:+49 40 7409 153

Email: Nikolai.Gross@man-es.com
werkstoffprueflabor.man-es.com

Weitere Leistungen

= Reinigung von
Bauteilen in GroBteil-
waschanlage

= Sandstrahlanlage

= Montagearbeiten

= Personalgestellung
(Genehmigung zur
Arbeitnehmeriberlas-
sung liegt vor)
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SchweiBBtechnik

Qualifikationen / Zertifi-

zierung

= Herstellerqualifikation
Klasse D nach
EN 1090-2 (EXC2) AD
2000 HPO fur 111, 135,
136, 141

= SchweiBprifungen nach
DIN EN 9606-1

s Zertifizierung durch den
DNV + TUV

= Verfahrensprifungen

Mogliche Bauteile mit

GroBe und Gewicht

= Drehtische: 1,5 to, 4 to,
10 to

Verfahren - MIG/MAG

= fUr alle SchweiBungen

= flr sdmtliche schweiB-
baren Metalle

= HandschweiBBen,
teilmechanisches
SchweiBen

= automatisiertes Schwei-
Ben mit zwei SchweiB-
robotern

= Panzerungen und Plat-
tierungen zum Ver-
schleiBschutz
=» Alloy- und Inconel-
Auftragungen

Laser

= AuftragsschweiBungen,
Panzerungen und
Sonderwerkstoffe

= flr sdmtliche schweilB3-
bare Metalle

= mit 4 kW und bis 6 to
Werkstiickgewicht

UP-SchweiBBen
s UP-Doppeldraht-
schweilBen

WIG

= fUr alle SchweiBungen

= flr sdmtliche
schweiBbare Metalle

Weitere

= E-SchweiBen - auch
fir Gusslegierungen

= PTA-Auftrags-
schweiBungen

= GasschweiBen

= Hart- und Weichléten

= Wéarmebehandlung bis
5to

GroBmechanik

Dreh- und Frasbearbei-
tung von GroBbauteilen
mit einem Gewicht von bis
zu 160 to.

Es besteht unter anderem
die Méglichkeit zur Bear-
beitung von GroBbauteilen
mit einer Lange von bis

zu 10.500 mm und einem
Gewicht von 38 to.

Komplette Auftragsab-
wicklung liber Material-
beschaffung und
Fertigung inkl. Qualitats-
kontrolle und Werkstoff-
prifung im Labor.

Spitzendrehbanke
» Drehdurchmesser bis
@ 1.800 mm

= Drehlange bis
11.000 mm

= Maximales Werkstlck-
gewicht 38 to

= Steuerung SINUMERIC
840D

Bohrwerk

= Verfahrweg X 10.000 mm
= Verfahrweg Y 2.700 mm
= Verfahrweg Z 1.600 mm

= Drehverschiebe-Tische
» Aufspannflache
1600 X 1600 mm,
Belastung 10 to
» Aufspannflache
3.000 X 3.500 mm,
Belastung 60 to

Rohrschlosserei

= Dornbiegemaschine
3 6 bis @ 78 mm
Biegeradius 1,5; 2,0;
3,0 x Rohrdurchmesser
= Anfertigung Rohr-
leitungen aller Durch-
messer nach Zeichnung,
Isometrie, Muster oder
Individualbau

= Anfertigung von
Hochdruckleitungen
und Schlauchen

= Anfertigung von Gas-
leitungen

= Falls gewiinscht Doku-
mentation mdglich
nach DGRL

Blechschlosserei

= CNC Abkantpresse bis
5mm

= CNC Brennschneide-
anlage bis 200 mm
AbmaBe max.
1.500 mm x 3.000 mm

= Hydraulische Tafel-
schere bis 8 mm

= Abpressstand mit Prif-
protokoll bis 2.000 Bar
LBH = 6.100 mm X
1.000 mm X 700 mm
Gewicht max. 500 kg

= Ultraschallreinigung

= Trockenstrahlanlage bis
5 m max. 2 to

Kleinmechanik

Komplette Dreh-, Fras-
und Schleifbearbeitung

Auftragsabwicklung
uber Materialbeschaf-

fung und Fertigung inkl.

Qualitatskontrolle und
Werkstoffpriifung im
Labor.

Spitzendrehbénke

= Drehdurchmesser bis
@ 1.000 mm

= Drehlange bis
4.000 mm

= Steuerung
SINUMERIC

Bohrwerk
= Auflageflache
1.400 mm x 1.400 mm
= Verfahrweg X
1.600 mm
= Verfahrweg Y
1.600 mm

s Verfahrweg Z
900 mm

= Steuerung
SINUMERIC 840D

5-Achs-Dreh-

Fraszentrum

= Auflageflache
1.200 mm x 1.200 mm

= Verfahrweg X
1.250 mm

= Verfahrweg Y
1.000 mm

s Verfahrweg Z
1.000 mm

= B-Achse
-30° bis 180°

= Steuerung
SINUMERIC 840D

Schleifbearbeitung

= Schleifdurchmesser
bis @ 780 mm

= Schleiflange bis
4.500 mm



